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I. Lokalizace pamatky

1.

Kraj: Liberecky

2. Meésto: Liberec

3.

9]

Adresa majitele restaurovaného predmétu: Severoc¢eské muzeum v Liberci,
prispévkova organizace

Masarykova 11, 460 01 Liberec

Ziizovatel: Krajsky ufad Libereckého kraje

Nézev pamatky: Nabytkovy zdmek kryty obdélnou kazetou

Sbirka: Severoceského muzea v Liberci, podsbirka obecné kovy,

eviden¢ni ¢islo OK 971

(dfive muzejni fond Heinrich von Liebieg z Liberce, rok 1904)

I1. Udaje o pamatce

A S

Datovani: pocatek 18. stoleti

Autor (dilna): neznamy

Misto: Stfedni Evropa

Vlastnik: Severoc¢eské muzeum v Liberci

Objednavatel: Severoceské muzeum v Liberci

Nabytkovy zamek kryty obdélnou kazetou neni zapsan v seznamu kulturnich paméatek
ani v seznamu narodnich kulturnich pamatek.

I11. Udaje o akci

BB

Termin zapoceti praci: 1.9. 2009

Restauratorsky zdmér vypracoval: David Lejsek
Restauratorsky zamér schvalen: 15.10. 2009
Terminu ukonceni praci: 30.4. 2010



IV. Popis pamatky

Restaurovanym sbirkovym piedmétem je nabytkovy zamek kryty obdélnou kazetou
(déle jen nabytkovy zamek), levy, vrchni, o celkové délce 232 mm a vySce 128 mm. Obdélna
kazeta o celkové délce 133 mm, vySce 72 mm a $ifce 38 mm (obr. 1., 2.). Nabytkovy zamek
je vyroben pravdépodobné z kujného Zeleza, kovaisky zpracovaného. Casti nabytkového
zamku jsou:

- podlozni plech

- dvé zavory

- Celni L-profil zavor

- fixac¢ni raménko tichytného tfrmenu zavor
- vodici mechanismus klice

- kli¢ni mechanismus

- pruziny

- obdélna kazeta

Casti nabytkového zamku (zavory, fixaéni raménko Gchytného timenu zavor, vodici
mechanismus, kli¢éni mechanismus, pruziny) jsou do sebe sesazeny, (¢elni L-profil zavor,
fixa¢ni raménko uchytného tfmenu zavor, klicni mechanismus, ozdobnd desticka) jsou
pfinytovany k podloznimu plechu.

Nyty jsou na zadni strané¢ podlozniho plechu roznytované do plochy (tzv. zapusténé
nyty).

Ptfedni cast podlozniho plechu je u zavor pravouhle zahnuta. V zahnuti jsou dva
montdzni otvory o priméru 5 mm. Slouzi k uchyceni zdmku ke dvefim. DalSich pét
montaznich otvor o priméru 5 mm je na ploSe podlozniho plechu - a to dva v pfedni ¢asti,
dva ve stiedni ¢asti a jeden v zadni ¢asti podlozniho plechu, na vrcholu vytazeného hrotu. Do
podlozniho plechu je téz pravdépodobné vyseknuto Sest otvorti o rozmérech (piiblizné délce
10 mm a piiblizné vySce 5 mm) pro uchyceni obdélné kazety. Podlozni plech je po celé plose
pokryt dekorem akantovych rozvilin a ma prokrajovany okraj. Dekor je symetricky na
podélnou osu podlozniho plechu (obr. 1., 2., 5., 7., 14.).

Obdélna kazeta ma na horni stran¢ ryhovanou akantovou rozvilinu do S (obr. 2., 14.).

Zavory na sob¢ funguji nezévisle. V piedni Césti jsou zavory pfipevnény Celnim
L-profilem zavor, ktery je pfinytovany k podloznimu plechu. V zadni ¢asti zavor je ptidrzuje
fixatni raménko uchytného timenu zdvor. Za nim jsou zavory pravouhle zahnuty a tlaceny
pruzinami. U klicniho mechanismu jsou na zavorach opérné trny pro duty klic.

Fixaéni raménko uchytného tFfmenu zavor je k podloznimu plechu pfinytované
a slouzi k ptidrzeni zavor v jejich zadni ¢asti u pruzin.

Pruziny jsou v zadni ¢asti ndbytkového zamku. Pruziny jsou uchyceny na sloupcich.
Sloupky jsou pfinytované. Dvé pruziny tlaci na zavory kontra.

Kli¢ni mechanismus je kryt hranénou aplikou pro duty kli¢ s profilem se zafezy
v plose do Sesticipé hvézdy.

Zamkovy mechanismus se uvede do pohybu tlakem klice na trny zavor, kterym se
dostanou ze zakladni polohy zamknuto do ptfechodné polohy. Ta se zachovava jen
v moment¢ odemknuti zdmku pomoci dutého klice.



V. Priizkum stavu pamatky pred zapocetim restauratorskych a konzervatorskych praci

Nabytkovy zamek byl ulozen v depozitaii obecnych kovii SeveroCeského muzea
v Liberci pii teploté t = 20 °C a relativni vlhkosti R.V. =50 %.

Na nabytkovém zamku nejsou patrné zadné zdobné povrchové tUpravy (barveni
napousténim, brynyrovani, cinovani). Tyto techniky lze zjistit fluorescencni nedestruktivni
metodou nebo pozvolnym odstraiovanim koroznich produkti po vrstvach, ptipadné RTG.

Cely nabytkovy zamek je pokryt vrstvou jemnych koroznich produktii, v mistech
s vétSim usazovanim prachovych ¢astic jsou korozni produkty intenzivnéjsi, lokalné vykazuje
korozi dilkovou. Korozni produkty jsou plosné, nerovnomérné (obr. 1., 2., 5.).

Nabytkovy zamek je vyroben pravdépodobné =z kujného Zelezného plechu,
pravdépodobné kovaisky zpracovaného (plosné zhustovani vrstev) a pruziny z upravené oceli
(obr. 6., 8.). Kovova jadra jednotlivych dilii jsou pravdépodobné zachovana.

PodloZni plech - tloustka podlozniho plechu je 2 mm, Celni strana dveiniho zdmku je
pokryta prachovymi casticemi a koroznimi produkty (obr. 1., 4., 5.). Zadni strana podlozniho
plechu (nepohledovd) je téz pokryta prachovymi casticemi s koroznimi produkty. Na této
stran¢ podlozniho plechu je eviden¢ni Cislo sbirky (J.384.) Heinricha von Liebieg (obr. 9.).

V nékterych ¢astech plochy podlozniho plechu je patrna dulkova koroze.

Celni L-profil zavor je k podloznimu plechu p¥inytovany. Na levé strand vedle levé
zavory chybi nyt. Celni L-profil jisti k podloznimu plechu dalsi 3 nyty. V pravothlém ohnuti
u pravé zavory je prasklina (obr. 5., 6.).

Ob¢ zavory jsou casteCné funkcéni, pokryty prachovymi casticemi, koroznimi
produkty, lokéaIné je patrna dilkova koroze. Trny k posunuti zavor jsou deformované. Zavory
jsou mechanicky opotiebené (obr. 5., 6.).

Vodici mechanismus pro duty kli¢ je pokryt prachovymi Casticemi, koroznimi
produkty (obr. 3., 6.).

Kli¢ni mechanismus je kryt hranénou aplikou pro duty kli¢ s patkou hvézdicovitého
profilu se zatfezy v ploSe. Mechanismus je pokryt prachovymi ¢asticemi, koroznimi produkty
(obr. 5., 6., 16.).

Patka hvézdicovitého profilu je zanesena koroznimi produkty a zdeformovana
(obr. 17.).

Na hranéné aplice s mechanikou pro duty kli¢ se pravdépodobné vyskytne spojovaci
technologie tvrdého pajeni meédi. Hranéna aplika je pfinytovana k podloznimu plechu, pokryta
prachovymi ¢ésticemi a koroznimi produkty (obr. 5., 6., 16.).

Fixaéni raménko uchytného tFfmenu zavor je k podloznimu plechu pfinytované
a slouzi k ptidrzeni zavor v jejich zadni ¢asti u pruzin (obr. 5., 6.).

Pruziny v zadni c¢asti dvefniho zadmku jsou cCastecné funkcni. Pruziny jsou na
sloupcich. Sloupky jsou pfinytované k podloznimu plechu. Na pruzindch jsou patrné krusty
necistot prachovych ¢astic a korozni produkty. Zadni pruzina ma ve svém stiedu nepravidelny
otvor (pfiblizny primér 6 mm) a pod hranou prasklinu (pfiblizn¢ délka 22 mm, hloubka
ptiblizné od 0,1 mm do 2 mm), (obr. 5., 6.).

Obdélna kazeta kryje cely mechanismus nabytkového zadmku. Na obdéIlné kazeté je
Sest ichytli (pfiblizna délka 9,2 mm a vyska 10 mm). Ve stfedu uchyti jsou otvory (pfiblizny
pramér 3,2 mm) na zavlacky (klinky) k uchyceni k podloznimu plechu. Obvodovy ram
obdélné kazety ma pfibliznou tloustku 2,5 mm. Vnitini prava strana rdmu je vyztuzena
profilem (délka 34 mm, vyska 6 mm a Sitka 6 mm). V tomto misté je pravdépodobné
obvodovy ram spojen spojovaci technologii tvrdého pajeni médi. Na celni stran€ obvodového
ramu jsou dva vyfezy pro zavory (pfibliznd délka 23 mm a vyska 10 mm). Kryci plech ma
tloustku 1 mm, na horni stran¢ je pravdépodobné ryhovany akantovou rozvilinou do S.
V zadni cCasti kryciho plechu je trojuhelnikovy profil (pfiblizna délka 73 mm, vyska 3 mm,



Sitka 3 mm). Trojuhelnikovy profil je pfinytovany ke krycimu plechu. Tento kryci plech je
vsazen do drazky (ptiblizn¢ 1 mm), kterd je v obvodovém ramu. Vnéjsi strana obdélné kazety
je pokryta prachovymi Casticemi, koroznimi produkty. Vnitini strana obdélné kazety je
pokryta prachovymi ¢asticemi, jemnymi koroznimi produkty a zbytky (mozné) tmavé
povrchové upravy. Vzorek pro zjisténi povrchovych uprav fluorescenéni analyzou bude
odebran z vnitini hrany obdélné kazety (mozny predpoklad cinovani vnitinich ploch), (obr. 2.,
10., 11., 12.).



VI. Vyhodnoceni pruzkumu

Cely nabytkovy zamek pokryvaji prachové castice (necistoty) a korozni produkty
(obr. 1., 2., 5.). Vmistech s vétSim usazovanim prachovych castic jsou korozni produkty
intenzivngjsi (obr. 2., 7., 8., 10., 11., 12.).

Urceni koroznich produkti bylo provedeno pohledové s pomoci lupy a mikroskopu.
Nasledné byly provedeny lokéalni mechanické zkousky €iSténi ocelovou vatou Rakso No. 000,
které¢ prokézaly, Ze na nabytkovém zamku nejsou zddné zdobné povrchové upravy (barveni
napousténim, brynyrovani, cinovani). Zkousky byly provedeny v ploSe podlozniho plechu, na
obdélné kazet¢ na wvnéjSi 1 vnitini strané plochy (obr. 8., 10.). Vata je velmi jemna
a k odstranéni koroznich produktti dochédzi pozvolna, po vrstvach (viz. X. Pouzité technologie
a materialy). V pfipad¢ vyskytu zdobnych technik nedojde k jejich poSkozeni.

Fluorescen¢ni nedestruktivni metodou se téz neprokazaly zddné povrchové tpravy.
Fluorescen¢ni analyza byla provedena pani Drabkovou na odborném pracovisti v Roztokach
u Prahy (viz. Piloha 1. Fluorescen¢ni analyza).

Na ndbytkovém zamku se vyskytuji korozni produkty oxidu zeleznatého (FeO) — Cerné
barvy a oxidu zelezitého (Fe,Os;) — cervenohnédé barvy.

Jednotlivé dily nabytkového zdmku maji kovova jadra zachovana.

PodloZzni plech mé4 bohaty prokrajovany okraj a po celé plose je pokryt dekorem
akantovych rozvilin. Dekor je propracovany, symetricky na podélnou osu podlozniho plechu
a pravdépodobné ryhovany. Linie dekoru je zvyraznénd pozvolnym piechodem ryh od
jemnych po vyrazné (obr. 14., 24., 25.). Na zadni (nepohledov¢) strané¢ podlozniho plechu je
eviden¢ni c¢islo sbirky (J.384.) Heinricha von Liebieg. Toto eviden¢ni ¢islo nebude
poskozeno a zachova se. Podlozni plech nema vazné;jsi poskozeni (obr. 13., 14., 15., 24.,
25.). Podlozni plech byl vyroben volnym (ru¢nim) kovanim (plo$né zhustovani vrstev).

Celni L-profil zavor je k podloznimu plechu p¥inytovany. Na levé strané vedle levé
zavory chybi jistici nyt. Nyt byl pravdépodobné vylomen. Celni L-profil jisti k podloznimu
plechu dalsi 3 nyty. Tyto nyty jsou stabilni, jisti Celni L-profil zavor. V pravouhlém ohnuti je
prasklina u pravé zavory. Prasklina v pravothlém zahnuti nemé vliv na celkovou pevnost
zamku (obr. 6., 18., 19., 20.). Prasklina je pravdépodobné materialova vada vznikla pfi vyrob¢
nabytkového zamku.

Ob¢ zavory jsou casteCné funkcéni. Trny k posunuti zévor jsou deformované. Tyto
deformace opravovat nebudeme, nemaji vliv na posun zavor (obr. 15., 20., 21., 22., 23., 24.).
Deformace trnt k posunuti zavor jsou pravdépodobné zpusobené funkénim uzitim
nabytkového zdmku (inava materialu).

Kli¢ni mechanismus je kryt hranénou aplikou pro duty kli¢ s patkou hvézdicovitého
profilu se zatezy v plose. Mechanismus je pokryt prachovymi ¢asticemi, koroznimi produkty
(obr. 15.).

Patka hvézdicovitého profilu je zanesena koroznimi produkty a zdeformovana. Tato
deformace pravdépodobné nastala pifi neodborném (ndsilném) vniknuti do mechanismu
nabytkového zamku a =zabrafiuje funkénosti celého mechanismu. Pfi odstranéni této
deformace by doslo ke ztraté¢ autentiCnosti nabytkového zamku. Tato deformace se nebude
opravovat (obr. 15., 17.).

Casti hranéné apliky (hvézdicové profily, mechanika pro duty kli¢) jsou sesazeny
a spojeny spojovaci technologii tvrdého pajeni médi. Pii restaurovani nedojde k poskozeni
této technologie. Bylo provedeno lokalni —mechanické odstranéni koroznich produkta
ocelovou vatou Rakso (velikost No. 000), (viz. X. Pouzité materidly a technologie), (obr. 15.,
16., 17.).



Fixa¢ni raménko uchytného tfmenu zavor je k zdkladné pfinytované a slouzi
k pfidrZeni zavor v jejich zadni ¢asti u pruzin (obr. 21., 22., 24.). Fixacni raménko tuchytného
tfrmenu zavor je stabilni.

Pruziny v zadni ¢asti dvefniho zamku jsou ¢astecné funkcéni. Zadni pruzina ma ve
svém stfedu nepravidelny otvor (pfiblizny primér 6 mm) a pod hranou prasklinu (ptiblizna
délka 22 mm, hloubka vrozmezi od 0,1 mm do 2 mm). Pruzina byla pravdépodobn¢
vyménéna pii diivéjsich opravach. Pruziny jsou na sloupcich. Sloupky jsou stabilni (obr. 21.,
22., 23., 24.). Pruziny byly vyrobeny volnym (ru¢nim) kovanim, zhustovanim materialu do
vrstev. Pruznost se ziskdvala zpracovanim za tepla i za studena nebo nauhlicenim na
dfevéném uhli. Béhem restaurovani nemiizeme oveétit mechanické vlastnosti pruzin, ani
strukturu materidlu. Pruziny mohou ztracet své mechanické vlastnosti starnutim.

Na obdélné kazeté je Sest uchytii (pfiblizna délka 9,2 mm a vysSka 10 mm). Ve stiedu
uchytl jsou otvory (pfiblizny praimér 3,2 mm) na zavlacky (klinky) k uchyceni k podloznimu
plechu. Otvory jsou mechanicky opotiebené. Obvodovy ram obdélné kazety je na vnitini
zadni pravé strané vyztuzen profilem (délka 34 mm, vyska 6 mm a Sitka 6 mm). V tomto
misté¢ je spojen spojovaci technologii tvrdého pajeni médi. Pii restaurovani nedojde
k poskozeni této technologie (obr. 14., 26., 29., 30.).

Na ¢elni strané obvodového ramu mezi vyfezy pro zavory je vlaseCnicova prasklina.
Tato prasklina je i na opacné stran¢ ve stejném sméru — Sikmo. Stav vlasecnicovych prasklin
se da zjistit RTG. RTG nedestruktivni metodu zadavatel (Severoceské muzeum v Liberci)
nepozaduje.

Na horni stran¢ kryciho plechu je ryhovand akantova rozvilina do S. Kryci plech je
mozné vyjmout zramu obdélné kazety (obr. 14., 26.). V zadni ¢asti kryciho plechu je
trojuhelnikovy profil (pfibliznd délka 73 mm, vyska 3 mm, Sitka 3 mm). Trojuhelnikovy
profil je ke krycimu plechu pfinytovany. Kryci plech, ktery je vsunuty do drazky v ramu,
pusobi tlakem na vlasec¢nicové praskliny obdélné kazety (obr. 26., 27., 28.). Vné&jsi strana
obdélné kazety je pokryta prachovymi ¢asticemi, koroznimi produkty. Vnitini strana obdélné
kazety je pokryta prachovymi ¢asticemi, jemnymi koroznimi produkty. Vzorek pro zjisténi
povrchovych tprav fluorescencni analyzou byl odebran z hrany na vnitini stran¢ obdélné
kazety (mozny ptedpoklad cinovani vnitinich ploch). Mozny ptfedpoklad zdobné techniky se
nepotvrdil. Fluorescencni analyza byla provedena pani Drabkovou na odborném pracovisti
v Roztokach u Prahy (viz. Ptiloha 1. Fluorescen¢ni analyza).

Na vnitini strané obvodového ramu jsou prachové c&astice, korozni produkty se
zbytky ¢erné povrchové upravy. Povrchova tprava se nesmaci destilovanou vodu. Odpuzuje
ji. Povrchové tiprava reaguje na lih, technicky benzin. Rozpousti ji (obr. 10., 26.).

Spojovaci technologie tvrdého pajeni médi je kryta koroznimi produkty a piipadnou
povrchovou tUpravou.

Lze predpokladat, ze technologie - volné (ru¢ni) kovani, probijeni, pasovani (pilovani,
brouseni), kaleni, popousténi, zuSlechtovani, spojovaci technologie tvrdého pajeni médi byly
dostupné v 18. stoleti.

Odstranénim koroznich produktti dojde k ubytku materialu. Jednotlivé dily mohou
ztracet své mechanické vlastnosti starnutim nebo svym opotiebenim.
Dverni zamek nebude funkéni.



VII. Koncepce restauratorského zasahu

Restaurovanim poZzadujeme odstranéni koroznich produktd a zachovani castecné
funk¢nosti dvefniho zamku. Nabytkovy zdmek se nebude celkové demontovat a zachovaji se
vsechny stavajici vady. Pfi restaurovani bude kladen dliraz na zachovani originality
a autenticnost pamatky.

Z povrchu predmétu budou nejprve odstranény povrchové prachové Castice a necistoty
za pouziti oplachli technického benzinu. Vnitini ¢asti budou injektovany petrolejem
k uvolnéni krust koroznich produktii.

Odstranéni koroznich produktli z nabytkového zamku bude provadéno pozvolné
a nedestruktivni metodou.

Pro odstranéni koroznich produktl zptfedni €asti podloZzniho plechu, mechanismu
zamku a z obdélné kazety zvolime oplachy technickym benzinem, lihem a mechanické
rozruSovani ocelovymi vatami velikosti No. 000. Na rozruSovani koroznich produkti bude
pouzito ocelovych kotouckll a kartackli s jemnym vldknem No. 1083 a No. 1083. Vata,
ocelové kotoucky a kartdCky jsou velmi jemné a k odstranéni koroznich produktti dochézi
pozvolna, po vrstvach.

Tento postup rozruSovani koroznich produktti, oplachy a suSeni horkovzdusnou pistoli
pfi teploté¢ 90 °C, cca 5 — 10 minut budeme opakovat do ¢astecného odstranéni koroznich
produkti.

V piipadé¢ vyskytu zdobnych technik nedojde k jejich poskozeni (viz. X. Pouzité
technologie a materidly). Technika tvrdého pdjeni médi se vyskytuje na hranéné aplice
zamku, na obdélné kazeté v jeji rohové vyztuzi.

Celéd ptedni strana podlozniho plechu, vnitini prostory kli€éni mechaniky, pruziny,

prostory mezi zadvorami a ¢elnim L-profilem, fixaéni raménko tchytného tfrmenu zavor budou
nasledn¢ stabilizovany tfemi vrstvami natéri roztokem tandtu A. Mezi plechy bude roztok
tanatu A injektovan, v plose bude tento roztok tupovan. Piebytky roztoku tanitu A budou
setfeny bavinénou latkou (flanelem). Po zaschnuti roztoku tanatu A bude néslednd kompletni
konzervace provedena mineralnim olejem WD 40 s v¢elim voskem. Vceli vosk rozpustime
v mineralnim oleji WD 40 pfi teploté t = 70 stupnil Celsia.
Zadni ¢ast (nepohledova) podloZniho plechu bude oplachnuta technickym benzinem, lihem,
nasledné vysuSena. SusSeni bude provedeno horkovzdusnou pistoli pii teploté 90 °C,
cca 5 — 10 minut. Tato celd strana podlozniho plechu bude nésledné stabilizovéana tfemi
vrstvami natéri roztoku tanatu A. Po zaschnuti tanidtu A bude konzervovana mineralnim
olejem WD 40 s v€elim voskem. V¢&eli vosk rozpustime v mineradlnim oleji WD 40 pii teploté
t = 70 stupni Celsia. Na této strané podlozniho plechu je evidenc¢ni ¢islo sbirky (J.384.)
Heinricha von Liebieg. Toto eviden¢ni ¢islo nebude poskozeno a zachova se.

Praskliny, deformace a jiné vady opravovat nebudeme, jelikoZ nemaji vliv na
celkovou pevnost zamku. Praskliny budou ¢istény mechanicky - do prasklin bude b&éhem
¢isténi aplikovan petrolej, nasledn¢ budou oplachnuty technickym benzinem a lihem. Pro
lep$i uvolnéni krust bude pouZito profouknuti tlakovym vzduchem 0,3 MPa. Po ¢aste¢ném
odstranéni koroznich produktid a stabilizaci vysuSenim horkovzduSnou pistoli pii teploté
90 °C, cca 5 — 10 minut bude do prasklin injektovan roztok tanatu A a konzervovan
minerdlnim olejem WD 40 s vcelim voskem. Vé&eli vosk rozpustime v minerdlnim oleji
WD 40 pii teploté t = 70 stupiii Celsia (viz. X. Pouzité technologie a materialy).

Na praskliny, deformace a jiné vady na zdmkovém mechanismu neptlisobi zadné
vn¢jsi materidlové sily. Kryci plech, ktery je vsunuty do drazky v ramu, plisobi tlakem na
vlasecnicové praskliny obdélné kazety.

Zamkovy mechanismus je castecné mechanicky funkéni. Béhem restaurovani
nemuzeme ovétit funkEnost jednotlivych dilti (pruziny, klicni mechanismus).

Dvetni zamek nebude funkéni.



Vyroba péti zavlacek (klinki) pro tchyty na obdélné kazeté.

Zavlacky budou vyrobeny z konstrukéni oceli tfidy 10 371 a vykovany do konického,
kulatého profilu (délka 22 mm, primér u Spicky 1,2 mm, primér u odseknuti 3 mm).
Nasledné ocistény od zbytkli okuji ocelovou vatou a kartaci. Zavlacky budou dopilovéany dle
otvorli na obdéIné kazeté a zakonzervovany minerdlnim olejem WD 40 s véelim voskem.
Zavlacky budou odnimatelné.
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VIII. Postup restauratorskych praci

Z povrchu pfedmétu byly nejprve odstranény povrchové prachové ¢éstice a necistoty
za pouziti oplachi technickym benzinem. Vnitini Casti byly injektovany petrolejem
k uvolnéni krust koroznich produkti. Pfi proplachovani technickym benzinem a pro
rozrusovani a odstranéni prachovych castic byl pouzit nylonovy zubni karta¢ek. Po odkapani
a odpareni zbytkového technického benzinu byl dveini zdmek susen horkovzdusnou pistoli pii
teploté t = 90 stupnt Celsia, cca 5 — 10 minut.

Odstranéni  koroznich produkti zdvefniho zamku bylo provadéno pozvolné
a nedestruktivni metodou.

Pro odstranéni koroznich produktti z ptfedni €asti podlozniho plechu, mechanismu
zamku a z obdéIné kazety byly zvoleny oplachy technickym benzinem, lihem a mechanické
rozrusovani ocelovymi vatami velikosti No. 000. Na rozruSovani koroznich produkti bylo
pouzito ocelovych kotouckil a kartacka s jemnym vlaknem No. 1083 a No. 1083. Vata,
ocelové kotoucky a kartacky jsou velmi jemné a k odstranéni koroznich produktti dochazi
pozvolna, po vrstvach (obr. 14., 15.).

Tento postup rozrusovani koroznich produktli, oplachy a suSeni horkovzdusnou
pistoli pii teploté 90 °C, cca 5 — 10 minut byl opakovan do ¢aste¢ného odstranéni koroznich
produktt.

Cela predni strana podlozniho plechu, vnitini prostory kli¢ni mechaniky, pruziny,

prostory mezi zavorami a ¢elnim L-profilem, fixa¢ni raménko uchytného tfmenu zavor byly
nasledné stabilizovany tfemi vrstvami natérti roztokem tanatu A. Mezi plechy byl roztok
tanatu A injektovan, v plose byl tento roztok tupovan. Piebytky roztoku tanatu A byly setfeny
bavinénou latkou (flanelem). Po zaschnuti roztoku tandtu A byla kompletni konzervace
provedena mineralnim olejem WD 40 s v¢elim voskem. V¢eli vosk rozpustime v minerdlnim
oleji WD 40 pfti teplote t = 70 stupnt Celsia.
Zadni ¢ast (nepohledova) podlozniho plechu byla oplachnuta technickym benzinem, lihem,
nasledné vysuSena. SuSeni bylo provedeno horkovzdusnou pistoli pii teplot¢ 90 °C,
cca 5 — 10 minut (obr. 13.). Tato cela strana podlozniho plechu byla po té stabilizovana tfemi
vrstvami natérii roztokem tanatu A. Po zaschnuti tanatu A byla konzervovana mineralnim
olejem WD 40 s v€elim voskem. V¢eli vosk rozpustime v mineralnim oleji WD 40 pii teploté
t = 70 stupni Celsia. Na této stran¢ podlozniho plechu je evidencni ¢islo sbirky (J.384.)
Heinricha von Liebieg. Toto evidencni ¢islo nebylo béhem restaurovani poskozeno
a zachovalo se (obr. 13.).

V ptipadé vyskytu zdobnych technik nedojde k jejich poskozeni (viz. X. Pouzité
technologie a materidly). Technika tvrdého pajeni médi se vyskytuje na hranéné aplice
zamku, na obdélné kazeté v jeji rohové vyztuzi (obr. 15., 16., 29., 30.).

Praskliny, deformace a jiné vady nebyly opravovany, jelikoz nemély vliv na celkovou
pevnost zamku. Praskliny byly ¢istény mechanicky - do prasklin byl béhem c¢isténi aplikovan
petrolej, nasledné oplachnuty technickym benzinem a lihem (obr. 20., 22., 23.). Pro lepsi
uvolnéni krust bylo pouzito profouknuti tlakovym vzduchem 0,3 MPa. Po odstranéni
koroznich produktl a stabilizaci vysusenim (suseni bylo provedeno horkovzdusnou pistoli pii
teploté 90 °C, cca 5 — 10 minut), byl do prasklin injektovan roztok tanatu A.

Cely nabytkovy zamek byl zakonzervovan minerdlnim olejem WD 40 s vcelim
voskem. V¢eli vosk rozpustime v mineralnim oleji WD 40 pfi teploté t = 70 stupnii Celsia
(viz. X. Pouzité technologie a materialy).

Béhem odstraiiovani koroznich produktii na nabytkovém zamku bylo zjiStovéano
zbytkové mnozstvi koroznich produktt.

Zamkovy mechanismus je ¢aste¢né mechanicky funkéni. Béhem restaurovani nebyla
ovérena funkénost jednotlivych dili (pruziny, kli¢ni mechanismus).
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Vyroba Sesti zavlac¢ek (klinkii) pro uichyty na obdélné kazeté.
Zavlacky byly vyrobeny z konstrukéni oceli tiidy 10 371 a byly vykovany do konického,
kulatého profilu (délka 22 mm, primér u Spicky 1,2 mm, primér u odseknuti 3 mm).
Nasledné ocistény od zbytkli okuji ocelovou vatou a kartaci. Zavlacky byly dopilovany dle
otvorli na obdéIné kazeté a zakonzervovany minerdlnim olejem WD 40 s véelim voskem.
Zavlacky jsou odnimatelné.
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IX. Po restaurovani

Vsechny prace byly provedeny s ohledem na zachovani originality a autenti¢nosti

pamatky.

V prubéhu restaurovani se potvrdilo:

Uvolnéni zévor a pruzin (obr. 40., 41.,42., 43.).

Praskliny jsou materidlové  vady vzniklé kovarskou vyrobou
(obr. 39., 40., 42.).

Na vady, na deformace a na jiné vady neplsobi zadné vnéjsi sily.
Jejich stav se nezménil (obr. 37., 39., 42.,45., 46.).

Na nabytkovém zamku je ryhovany ornament z akantu. Dekor
na obdélné kazeté je hlavni motiv doplnény dekorem na podloznim
plechu. Oba dekory tvofi esteticky celek (obr. 32., 35.).

Na hranéné aplice nabytkového zamku, na obdélné¢ kazeté v jeji
rohové vyztuzi je spojovaci technologie - tvrdé pdjeni médi (obr. 35.,
36.,37.,43.,47.,48.).

Me¢érny ubytek materialu vnéjSich koroznich produktt je 11 g. (Mérny
ubytek materidlu byl pocitan rozdilem hmotnosti nabytkového zamku
pted a po restaurovani).

Index korozni odolnosti materialu je 3 (pomérné odolny), (obr. 44.).
Na vnitini strané¢ ramu obdélné kazety jsou zbytky okuji vzniklé
kovéaiskou vyrobou (obr. 49.).

Kryci plech, ktery je vsunuty do drazky v ramu, piisobi tlakem
na vlise¢nicové praskliny obdélné kazety. Materidlové pnuti
ramu obdélné kazety nebo nevhodna manipulace miZe zpisobit
uvolnéni vlaseénicovych prasklin (obr. 45., 46.).

Byl dodrzen cely postup restauratorskych a konzervacnich praci:

Odstranéni prachovych castic a koroznich produktt (obr. 31., 31.,
33.,35.).

Stabilizace a zakonzervovani prasklin, deformaci a vad dveiniho
zamku (obr. 37., 39., 40., 41.,43., 44.).

Stabilizace a zakonzervovani dilkové koroze (obr. 44.).

Na nepohledové stran¢ podlozniho plechu je evidenéni ¢islo sbirky
(J.384.) Heinricha von Liebieg. Toto evidencni ¢islo je zachovano
(obr. 50.).

Stabilizace a konzervace celého dveiniho zamku (obr. 31., 32., 35.).
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X. Pouzité technologie a materialy
Odstranéni necistot
mechanické ¢iSténi:

- nylonovy zubni kartacek
technicky benzin

- lih
- petrolej
oplachy:
- technicky benzin
- petrolej
- lih
suSeni:

- suseni horkovzdus$nou pistoli pfi teploté t = 90 stupiiti Celsia

Odstranéni koroznich produkti

mechanické ¢iSténi:
- ocelové kotoucky jemné vlakno No. 1083
- ocelové kartacky jemné vldkno No. 1083
- ocelova vata Rakso velikost No. 000
Vata, ocelové kotoucky a kartacky jsou velmi jemné a k odstranéni koroznich
produktti dochazi pozvolna, po vrstvach. V ptipadé vyskytu zdobnych technik nedojde
k jejich poskozeni.

oplachy:
- technicky benzin
- petrolej
- lih

suSeni:

suseni horkovzdusnou pistoli pii teploté t = 90 stupiii Celsia
tlakovy vzduch velikosti 0,3 MPa
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Stabilizace predmétu
- mineralni olej WD 40 (150 ml)
obsahuje:
lehké ropné derivaty (CAS 64742 — 48 —9)
organické rozpoustédla 0.67 kg/kg
hustota: 0.817 g/cm’
(viz. Ptiloha 3. a Piiloha 4.)

- vceli vosk - ptirodni produkt (10 g)

- roztok tanitu A — stabilizator koroznich produktt
obsahuje:
tanin 250 g
lih 150 ml
destilovana voda 1000 ml

Meéreni:
Lupa: zvétSeni = 2,5x.
Mikroskop Jena Technival: minimalni zvétSeni = 12,5x, maximalni zvétSeni = 125x.

Vazeni:
Digitalni vahy Soehnie, vazeni od 0 kg do 10 kg, odchylka 2 g.

Fotodokumentace:
Digitalni fotoaparat Fujifilm S5000, rozliSeni 3 Megapixely, ISO 100.
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XI. Doporuceny rezim pamatky véetné terminti pribézZného odborného oSetreni

Preventivni ochrana bude pfedstavovat stalou péCi o tulozné prostory, kontrolu
relativni vlhkosti prostiedi a pravidelnou kontrolu stavu pamatky (sbirkového predmétu).

Rizikové faktory ovliviluji poskozeni materidlu a zpisobujici korozi povrchové
upravy.

Idealni poZadavky na uloZeni

e stabilni klima ( R.V. 30 — 40 %), teplota 17 - 20 °C

e omezeni polutantil v tloznych prostorach

* pouzivani oball s inhibi¢nimi u¢inky

e vhodny mobilidf (vyloucit dievottisku, dubové dievo, natéry uvoliujici agresivni latky)
e zajiSténi proti padu

* dostatecny Ulozny prostor (eliminace doteku dvou riznych kovil )

Podminky uloZeni dverniho zamku OK 971 pro depozitaF Severoéeského muzea
v Liberci

e stabilni klima (R.V. 45 %), teplota 17 °C

Hodnoty t a R.V. udrZzuje automaticky systém meéfeni a regulace v diferenci teplota
(t =+ 1 °C) a relativni vlhkost (R.V. = +- 4 %). Tyto hodnoty jsou schvaleny
jednotlivymi kuratory sbirkovych pfedméta.

e pouzit obal s inhibi¢nimi G¢inky

e 7ajisténi proti padu

e dostatecny ulozny prostor (eliminace doteku dvou riznych kovit)

Nabytkovy zamek neni funkéni.

Pravidelnd kontrola dvefniho zdmku (sbirkového pfedmétu) bude znamenat vyhledavéani
vyskytu aktivni koroze na povrchu materilu.

Pravidelna udrzba bude spocivat v odstraiiovani prachu z povrchu predmétu. Odstranovani
prachu doporucuji provadét pouze opatrnym oprasovanim tak, abychom neporusili olejovy
film s voskem, nebot’ i prach mé& abrazivni GCinky. Pii opraSovani vzdy postupujeme
od nejvyssich mist dvefniho zamku (sbirkového predmétu) smérem dold. Pokud bude predmét
vystaven v expozici méla by byt tato Cinnost provadéna az ttikrat ro¢n¢.

Nébytkovy zamek je chranén vrstvou mineralniho oleje, takze se jeho vesSkera udrzba
b&hem péti az osmi let mize omezit na minimum.

Pii jakékoli manipulaci s dveinim zdmkem je nutno pracovat v bavinénych rukavicich
a v prostiedi se stejnou teplotou, jaka je v misté jeho uloZeni, aby nedoSlo ke kondenzaci
vlhkosti na povrchu materidlu.
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XII. Ptiloha 1. Fluorescen¢ni analyza
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XIII. Priloha 2. Technicky list mineralniho oleje WD 40
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XIV. Priloha 3. Bezpecnostni list mineralniho oleje WD 40
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XV. Odborna konzultace
Pouzity technologicky postup pro odstranéni koroznich produkti:
PhDr. Jan Mohr (Severoceské muzeum v Liberci)

Antonin Svec (Hornické muzeum Ptibram)

Chemicka stabilizace koroznich Produktﬁ:
Ing. Zbynék Blecha (VOS Turnov)

Fotodokumentace:
Milada Domankova (Severoceské muzeum v Liberci)

XVI. Pouzita literatura a odkazy www. stranek

Bezpecnostni list mineralniho oleje WD 40: www.tectane.cz/produkty/0735m.htm

Technicky list mineralniho oleje WD 40: www.tectane.cz/produkty/0735m.htm
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XVII. Fotodokumentace

21



Pred restaurovanim

15 16 17 18

Obr. 1. Zadni strana nabytkového zamku (nepohledova).

(velikost mefitka: ¢tverec 10 x 10 mm)

Celkova délka nabytkového zamku je 232 mm a Sitka 128 mm.
Celoplosné pokryti prachovymi ¢asticemi a koroznimi produkty.

V plose podlozniho plechu je pét montaznich otvord o priméru 5 mm.
Pti prizkumu nebylo zji§té€no pouziti zdobnych technik (cinovani).
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Obr. 2. Piedni pohledova strana nabytkového zdmku — podlozni plech, obdélna kazeta kryje
zdmkovy mechanismus.

Celoplosné pokryti prachovymi ¢asticemi a koroznimi produkty.

Korozni produkty jsou plosné, nerovhomeérné.

V plose podlozniho plechu jsou montézni otvory.

Pti priazkumu nebylo zjisténo pouziti zdobnych technik (cinovani).

Obdélna kazeta ma na horni strané ryhovanou akantovou rozvilinu do S.
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Obr. 3. Leva bo¢ni strana ndbytkového zamku - podlozni plech, obdélna kazeta kryje
zamkovy mechanismus.

Uchyty (9,2 x 10 mm, pramér 3,2 mm) na zavlacky, pro uchyceni obdéIné kazety

k podloznimu plechu.

Vodici mechanismu pro duty klic.

Celoplosné pokryti prachovymi ¢asticemi a koroznimi produkty na celém nabytkovém zamku.
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Obr. 4. Celni pohledova strana néabytkového zamku.

Podlozni plech — €elni zahnuti se dvéma montaznima otvory.

Obdélna kazeta s otvory pro dvé zavory.

Celoplosné pokryti prachovymi ¢asticemi a koroznimi produkty na celém nébytkovém zadmku.
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Obr. 5. Celni pohled na nébytkovy zamek.

Zamkovy mechanismus nabytkového zamku.

V podloznim plechu otvory pro uchyty obdélné kazety.

Znatelné prachové ¢astice (v mistech s vét§im usazovanim prachovych ¢astic jsou korozni
produkty intenzivnéjsi).

Korozni produkty v celé plose nabytkového zamku.
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Obr. 6. Bo¢ni pohled na nabytkovy zdmek — levy.

Znatelné prachové ¢astice, korozni produkty.

Uchyceni zavor fixa¢nim raménkem tchytného tfrmenu zavor.
Celni L-profil zavor je v ohnuti praskly.
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Obr. 7. Detail. PodloZni plech mé bohaty prokrajovany okraj a po celé ploSe je pokryt
dekorem akantovych rozvilin.
Dekor je symetricky na podélnou osu podlozniho plechu.

Detail — znatelné prachové ¢astice a korozni produkty (FeO — ¢erné, Fe,Os - Cervenohnédé).
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Obr. 8. Detail - podlozni plech, nepohledova strana - viditelné krusty necistot prachovych
¢astic a koroznich produkta.

V plose podlozniho plechu jsou viditelné tzv. zapusténé nyty.

Eviden¢ni muzejni ¢islo OK 971.
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Obr. 9. Detail - podlozni plech, nepohledova strana.

Na této strané podlozniho plechu je evidenéni Cislo sbirky (J.384.) Heinricha von Liebieg.
V plose podlozniho plechu jsou viditelné tzv. zapusténé nyty.

Znatelné prachové ¢astice a korozni produkty (FeO — ¢erné, Fe,O; - Cervenohnédé).

Pii prizkumu nebylo zjisténo pouZiti zdobnych technik (cinovani).
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Obr. 10. Obdélna kazeta — vnitini prostor.

V levém hornim rohu je vyztuha ramu.

Znatelné prachové ¢astice a korozni produkty.

Pti prizkumu nebylo zjisténo pouziti zdobnych technik (cinovani). Vzorek byl odebran
z pravého dolniho rohu.
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Obr. 11. Obdélna kazeta — zadni strana.

V levém rohu je viditelné spojeni ramu.

Uchyty (9,2 x 10 mm, pramér 3,2 mm) na zavlacky, pro uchyceni obdélné kazety

k podloznimu plechu.

Znatelné prachové Castice a korozni produkty (FeO — ¢erné, Fe,O; - Cervenohnédé).
Pti priizkumu nebylo zjisténo pouziti zdobnych technik (cinovani).
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Obr. 12. Obdélna kazeta — bo¢ni prava strana.

Uchyty (9,2 x 10 mm, pramér 3,2 mm) na zavlacky, pro uchyceni obdéIné kazety

k podloznimu plechu.

Znatelné prachové ¢astice a korozni produkty (FeO — ¢erné, Fe,O; - Cervenohnédé).
Pii prizkumu nebylo zjiSténo pouZiti zdobnych technik (cinovani).
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Béhem restaurovani

Obr. 13. Zadni ¢ast (nepohledova) podlozniho plechu.

Pozvolné odstraniovani koroznich produkti za pomoci oplachii technickym benzinem, lihem.
Nasledné suseni bylo provedeno horkovzdusnou pistoli pti teploté 90 °C, cca 5 — 10 minut.
Na této strané podlozniho plechu je evidencni ¢islo sbirky (J.384.) Heinricha von Liebieg.
Toto evidenc¢ni ¢islo nebude poskozeno a zachova se.

Na podloznim plechu se objevily zbytky okuji od volného (ru¢niho) kovani.
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Obr. 14. Pfedni pohledova strana nabytkového zamku — podloZni plech, obdélna kazeta kryje
zamkovy mechanismus.

Pro odstranéni koroznich produktl z pfedni ¢asti podlozniho plechu, mechanismu zamku
a zobdélné kazety byly zvoleny oplachy technickym benzinem, lihem a mechanické
rozruSovani ocelovymi vatami velikosti No. 000. Na rozruSovéani koroznich produkti bylo
pouzito ocelovych kotouckll a kartackli s jemnym vldknem No. 1083 a No. 1083. Vata,
ocelové kotoucky a kartacky jsou velmi jemné a k odstranéni koroznich produktl dochazi
pozvolna, po vrstvach.

Pozvolné odstranovani koroznich produktii.

Podlozni plech je s bohatym prokrajovanym okrajem a po celé plose je pokryt dekorem
akantovych rozvilin. Dekor je symetricky na podélnou osu podloZzniho plechu.

Obdélna kazeta ma na horni strané ryhovanou akantovou rozvilinu do S.

35



Obr. 15. Celni pohledova strana nabytkového zdamku se zamkovou mechanikou.

Pro odstranéni koroznich produktli z pfedni ¢asti podlozniho plechu, mechanismu zamku
byly zvoleny oplachy technickym benzinem, lihem a mechanické rozruSovani ocelovymi
vatami velikosti No. 000. Na rozrusovani koroznich produktli bylo pouzito ocelovych
kotouckll a kartdcka sjemnym vldknem No. 1083 a No. 1083. Vata, ocelové kotoucky
a kartdcky jsou velmi jemné a k odstranéni koroznich produkti dochazi pozvolna, po
vrstvach.

Pozvolné odstraiiovani koroznich produktti.

Na hranéné¢ aplice je znatelna spojovaci technologie — tvrdé pajeni médi.
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Obr. 16. Detail — na hranéné aplice s mechanikou pro duty kli¢ je spojovaci technologie
tvrdého p4jeni médi. Hranéné aplika je uchycena nyty k podloznimu plechu.

Pti restaurovani nedojde k poskozeni. Bylo provedeno lokalni mechanické odstranéni
koroznich produkti ocelovou vatou Rakso (velikost No. 000).

Pozvolné odstraiiovani koroznich produktti.
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Obr. 17. Kli¢ni mechanismus je kryt hranénou aplikou pro duty kli¢ s patkou hvézdicovitého
profilu se zatezy v plose.

Kli¢ni mechanismus je prichycen nyty k podloznimu plechu.

Patka hvézdicovitého profilu je zanesend koroznimi produkty a zdeformovand. Deformace
zabranuje funkcnosti celého mechanismu. Pfi odstranéni této deformace by doslo ke ztraté
autenti¢nosti dveiniho zamku. Tato deformace se nebude opravovat.

Pozvolné odstraiiovani koroznich produktt.

Na klicnim mechanismu je viditeln4 spojovaci technologie — tvrdé pajeni médi.
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Obr. 18. Celni L-profil zavor je k podloznimu plechu p¥inytovany. Na levé strané vedle levé
zavory chybi jistici nyt. Nyt byl pravdépodobné vylomen. Celni L-profil jisti k podloznimu
plechu dalsi 3 nyty. Tyto nyty jsou stabilni, jisti ¢elni L-profil zavor.
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Obr. 19. Detail - ¢elni L-profil zavor.

Na levé strané vedle levé zavory chybi jistici nyt. Nyt byl pravdépodobné vylomen. Celni
L-profil jisti k podloznimu plechu dalsi 3 nyty. Tyto nyty jsou stabilni, jisti celni L-profil
Zavor.

Pozvolné odstranovani koroznich produktii.

Na ¢elnim L-profilu jsou ryhy po pilovani.
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Obr. 20. Celni L-profil zavor.

V pravouhlém ohnuti je prasklina u pravé zavory. Prasklina v pravothlém zahnuti nema vliv
na celkovou pevnost zdmku.

Tato prasklina je pravdépodobné zpiisobena materidlovou tinavou.

Do prasklin byl béhem c¢iSténi aplikovan petrolej, nasledné oplachnuty technickym benzinem
a lihem. Pro leps$i uvolnéni krust bylo pouzito profouknuti tlakovym vzduchem 0,3 MPa.
Pozvolné odstranovani koroznich produktii.
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Obr. 21. Obé zavory jsou Caste¢né funkeni.

Pravouhlé zakonceni zavory u pruziny.

Fixace zavory fixaénim raménkem uchytného tfmenu zavor.

Fixacni raménko tchytného tfrmenu zavor je vykovano volnym (ru¢nim) kovanim.
Pozvolné odstraiiovani koroznich produktti.

Na zévorte jsou viditelné ryhy po pilovani.
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Obr. 22. Pruziny v zadni ¢asti dvefniho zdmku jsou ¢astecné funkéni.

Zadni pruZzina ma ve svém stfedu nepravidelny otvor (pfiblizny primér 6 mm).

Pruzina byla pravdépodobné vyménéna pii diivéjsich opravach. Béhem restaurovani
nemuzeme ovéefit mechanické vlastnosti pruzin. PruZiny jsou na sloupcich. Sloupky jsou
stabilni.

Pozvolné odstranovani koroznich produktii.
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Obr. 23. Detail - prasklina na zadni pruzing.

Prasklina pravdépodobné vznikla vyrobou (pii kovani, kaleni nebo popousteni).

Pruziny v zadni ¢asti dvefniho zamku jsou castecné funkcni. Zadni pruzina ma ve svém
sttedu nepravidelny otvor (pfiblizny pramér 6 mm) a pod hranou prasklinu (pfiblizna délka 22
mm, hloubka v rozmezi od 0,1 mm do 2 mm). Pruzina byla pravdépodobn¢ vyménéna pfi
diivéjSich opravach. Béhem restaurovani nemiizeme ovéfit mechanické vlastnosti pruzin.
Pruziny jsou na sloupcich. Sloupky jsou stabilni.
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Obr. 24. Pozvolné odstranovani koroznich produktt z podlozniho plechu.
Dekor z akantovych rozvilin je propracovany.
Ditlkova koroze v plose podlozniho plechu.
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Obr. 25. Detail - dekor akantovych rozvilin. Linie dekoru je zvyraznéna pozvolnym
pfechodem ryh od jemnych po vyrazné.

Znatelna dalkové koroze.

Pozvolné odstranovani koroznich produkti.

V plose podlozniho jsou viditelné ryhy po pilovani.
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Obr. 26. Kryci plech je vsazen do drazky (pfiblizné Imm), které je v obvodovém ramu.
Kryci plech mé tlouStku 1 mm, je na horni stran€ ryhovany akantovou rozvilinou do S.
Postupné odstraiiovani koroznich produktli z vnéjsich a vnitinich stran obdélné kazety.
Ve vnitinim prostoru ramu je viditelna dillkova koroze.
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Obr. 27. Odstraiiovani koroznich produkti — obdélna kazeta.

Kryci plech vsunuty do drazky v ramu puasobi tlakem na vlase¢nicovou prasklinu na rdmu
obdélné kazety.

Pti odstranovani koroznich produkti se neprokazaly zdobné techniky (tausirovani, cinovani).
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Obr. 28. Odstraniovani koroznich produktl - €elni strana podloZzniho plechu.
Viditelna vlasecnicova prasklina.
Pod levym otvorem pro zavoru je viditelné naznaceni od sekace.
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Obr. 29. Detail - odstranovani koroznich produktt.

Vnitini vyztuZeni obdélné kazety. VyztuZeni je spojeno k rdmu spojovaci technologii tvrdého
pajeni meédi.

Na vnitini strané ramu ozdobné desticky je viditeln4 dilkova koroze, zbytky okuji po
kovatském zpracovani.
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Obr. 30. Detail - odstraiiovani koroznich produktt z podloZniho plechu.
Vnéjsi pohled na ram, kde je ram spojen spojovaci technologii tvrdého pajeni medi.
V ploSe ramu je patrna dilkova koroze.
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Po restaurovani

Obr. 31. Zadni strana nabytkového zamku (nepohledova).
Stabilizovani roztokem tanatu A a nasledna konzervace mineralnim olejem WD 40 s véelim

voskem.
Zavlacky (klinky) jistici obdélnou kazetu na nepohledové strané nabytkového zamku.

Zavlacky (klinky) jsou odnimatelné.
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Obr. 32. Pfedni pohledova strana nabytkového zamku po odstranéni prachovych castic

a koroznich produkti.

Zvyraznéni akantového dekoru.

Nasledné stabilizovani roztokem tanatu A a nasledné konzervace minerdlnim olejem WD 40

s véelim voskem. Roztok tanatu A byl v ploSe tupovan a zatiran.
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Obr. 33. Leva bo¢ni strana nabytkového zamku.
Obdélna kazeta je jiSténa zavlackami (klinky).
Stabilizovani roztokem tanatu A a nasledna konzervace mineralnim olejem WD 40 s véelim

voskem.
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Obr. 34. Pfedni pohledova strana nabytkového zamku po odstranéni prachovych castic
a koroznich produkti.

Nasledné stabilizovani roztokem tanatu A a nasledna konzervace mineralnim olejem WD 40
s véelim voskem.
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Obr. 35. Celni pohled na nabytkovy zamek bez obdéIné kazety.
Zamkovy mechanismus.
Na hranéné aplice je spojovaci technologie tvrdého pajeni médi.

Stabilizovani roztokem tanatu A a nasledna konzervace mineralnim olejem WD 40 s véelim
voskem.
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Obr. 36. Detail — hranéna aplika s technologii tvrdého pajeni médi.
Stabilizovani roztokem tanatu A a nasledna konzervace mineralnim olejem WD 40 s véelim
voskem.
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Obr. 37. Kli¢ni mechanismus je kryt hranénou aplikou pro duty kli¢ s patkou hvézdicovitého
profilu se zafezy v plose.

Patka hvézdicovitého profilu je zdeformovana. Deformace zabranuje funk¢nosti celého
mechanismu. Pfi odstranéni této deformace by doSlo ke ztraté autenti¢nosti dveiniho zamku.
Tato deformace se neopravovala.

Na kli¢énim mechanismu je viditelna spojovaci technologie — tvrdé pajeni médi.

58



;
l

Obr. 38. Celni pohled na zamek. Celni L-profil zavor byl ohyban pies hranu nebo p¥ipravek
pro kovani. Viditelné udery po kladivu a ryhy po zdmecnické praci.
Stabilizace roztokem tanatu A a zakonzervovano WD 40 s v¢elim voskem.
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Obr. 39. Chybgjici jistici nyt pfedniho L- profilu zavor. Nyt byl nasilng vylomen.
Celni L-profil jisti dalsi tfi nyty.
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Obr. 40. Prasklina v ¢elnim L- profilu zavor je materidlova vada vznikla vyrobou.
Tato prasklina nema vliv na pevnost nabytkového zamku.
Na zavote jsou viditelné ryhy od pilovani (zdmecnické prace).
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Obr. 41. Detail - uchyceni fixa¢niho raménka tuchytného tfmenu zavor po restaurovani a
konzervaci.
Na zavore jsou viditelné ryhy po pilovani (zamecnické prace).
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Obr. 42. Detail — nepravidelny otvor zadni pruziny.
Tato pruzina byla v minulosti opravovana (pfetocena).
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Obr. 43. Pruziny.

Zadni pruzina a prasklina na ni je stabilizovand roztokem tanatu A, ktery se injektoval
do prostor stocené pruziny a do praskliny.

Bé&hem restaurovani jsme nemohli ovéfit mechanické vlastnosti pruzin.
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Obr. 44. Detail — stabilizace dilkové koroze a ryhovaného dekoru roztokem tanatu A
a nasledné zakonzervovani mineralnim olejem WD 40 s véelim voskem.
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Obr.45. Zadni vlaseCnicova prasklina mezi otvory pro zavory na ramu obdéIné kazety.
Materidlové pnuti rdmu obdélné kazety nebo nevhodnd manipulace miize zpisobit uvolnéni
vlase¢nicovych prasklin.
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Obr. 46. Pfedni vlaseCnicova prasklina mezi otvory pro zavory na ramu obdéIn¢ kazety.
Materidlové pnuti rdmu obdélné kazety nebo nevhodnad manipulace miiZze zplsobit uvolnéni
vlase¢nicovych prasklin.
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Obr. 47. Vngjsi pohled na spoj obdéIné kazety. Spojovaci technika tvrdého péajeni médi.
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Obr. 48. Vnitini vyztuzeni obdélné kazety. VyztuZeni je spojeno k ramu spojovaci technologii
tvrdého pajeni médi.

Vyztuzeni slouzi ke zpevnéni spoje rdmu obdélné kazety.

Vnitini prostory po restaurovani a konzervaci.
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Obr. 49. Na vnitini stran€ ramu obdélné kazety jsou zbytky okuji vzniklé kovaiskou vyrobou.
Vnitini prostory jsou stabilni, zakonzervované mineralnim olejem WD 40 s véelim voskem.
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Obr. 50. Detail- na nepohledové stran¢ podlozniho plechu je evidencni ¢islo sbirky (J.384.)
Heinricha von Liebieg. Toto eviden¢ni ¢islo je zachovano.
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Obr. 51. Detail — zavlacka (klinek), jistici obdélnou kazetu na nepohledové stran¢ podlozniho
plechu.
Vedle je zapustény nyt.
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XVIII. Doplitkova fotodokumentace — typy klici.
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Obr. 52. Typy kli¢h pouzivané na nabytkovych dveinich zdmcich.
Klice jsou ze sbirky Severoceského muzea v Liberci.
OK 2580, OK 715, OK 712
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Obr. 53. Brada klice odpovida zamkovym zabrandm na nabytkovém dvefnim zamku.
Brada kli¢e ma hvézdicovitou vypust’ a dva protilehlé kolovraty.
Kli¢ ze sbirek Severoceského muzea v Liberci. Sbirkové ¢islo OK 2580.
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